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Пояснительная записка 

Основным условием достижения высокого качества изготовления швейных 

изделий является соблюдение технологической дисциплины, т.е. технически 

правильное выполнение операций с учетом всех требований, изложенных в 

нормативно-технической документации. Этому способствуют учебная 

технологическая практика и лабораторно-практические занятия, целью которых 

является: 

1. Углубление теоретических знаний и совершенствование умений их 

применения на практике. 

2.Закрепление навыков работы на швейном оборудовании, правильной 

организации рабочего места. 

3. Формирование навыков работы с различными материалами. 

4. Развитие умений в выборе режимов обработки и методов технологической 

обработки в зависимости от свойств материала. 

5. Развитие умений качественного выполнения изделий (узлов). 

6. Формирование навыков проектирования технологических узлов. 

7. Развитие технологического мышления, творческих умений, 

самостоятельности. 

Каждая работа выполняется студентами индивидуально. Отчет о 

проделанной работе может содержать название работы, макеты (образцы) 

узлов, выполненные в соответствии с ТУ, инструкционно-технологические 

карты, схемы, рисунки. Основными критериями оценивания работ являются: 

• качественное выполнение образцов, технологических схем; 

• умение анализировать, объяснять, описывать технологические процессы; 

• творческий подход к выполнению и оформлению работы; 

• самостоятельность; 

• срок сдачи работы. 
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Общие сведения о карманах 

Накладные карманы разнообразны по форме, способу обработки и 

отделки. Они могут быть обработаны на подкладке, с прокладками и без них. 

В карманах из материалов с повышенной растяжимостью, на верхний 

припуск настрачивают или наклеивают кромку или полоску прокладочного 

материала. 

Накладной карман выкраивают с припуском на подгиб по боковой и 

нижней сторонам 1,0-1,5 см (в зависимости от ширины строчки 

настрачивания).  

По верхнему краю дают припуск 2,5-4,0 см.  

Все припуски намечают строчками прямого стежка. 

Припуск на подгиб по верхнему краю кармана по намеченной линии 

перегибают на лицевую сторону и обтачивают по боковым сторонам. 

Предварительно внутренний срез можно обметать или заутюжить на 0,5-0,7 

см (или застрочить), ширина шва обтачивания равна ширине припуска по 

боковым сторонам. 

Припуск верхнего края выворачивают на изнаночную сторону, 

выправляют. В изделиях из х/б ткани подогнутый срез застрачивают на 

расстоянии 0,1-0,2 см. от внутреннего края. Верхний край кармана 

приутюживают, одновременно заутюживая края кармана по боковым и 

нижним сторонам. 

Если нижние углы имеют прямоугольную форму, то припуск на подгиб 

по боковой и нижней сторонам стачивают по намеченной линии (под углом 

45 градусов), шов подрезают, разутюживают, углы выправляют и 

приутюживают. 

 

Верхний край кармана может быть обработан обтачкой, на лицевую 

или изнаночную стороны, бейкой, с кантом, с кружевом, верхний срез может 

быть окантован.  
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Рис. 1. Способы обработки верхнего среза накладного  кармана . 

 

 

 

 

Практическое задание № 1: 

1. назвать основные детали, детали прокладки и подкладки (при наличии)  по 

каждой схеме; 

2. назвать  способ обработки верхнего среза по каждой схеме. 

3. составить алгоритм  выполнения операций по каждой схеме, выделить 

режимы обработки: 

4. дать рекомендации по применению данного способа обработки. 
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Выполнение практического задания № 1: 

а  

б  

в  
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На основной детали кармана могут быть обработаны складки, сборки, 

декоративные строчки, вставки, застежки и др.элементы 

                             

 

 

Рис.2.  Способы декоративного оформления поверхности кармана 

 

Практическое задание № 2: 

1. назвать способ отделки кармана   по каждой схеме; 

2. определить  способ обработки верхнего среза по каждой схеме; 

3. обосновать особенности  технологической сборки кармана, выделить 

режимы обработки: 

4. подобрать свой вариант кармана с отделкой: 

5. выполнить образец накладного кармана с отделкой (по выбору). 
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Способы обработки боковых  и нижней сторон кармана  

зависят от формы кармана, ассортимента изделий, свойств материала. 

 

В карманах прямоугольной формы предварительно обрабатывают нижние 

углы, которые могут быть обтачаны в углах под 45 *, обработаны вподгибку 

с образованием складки,  либо стороны кармана могут быть обтачаны 

обтачкой или бейкой. 

 

 

         

 

Рис. 3. Способы соединения карманов с изделием. 
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Практическое задание № 3: 

Обосновать метод обработки боковых и нижней сторон карманов, 

представленных на рис.3. Дать рекомендации по использованию материалов 

для обработки карманов.  Выделить режимы обработки для выбранных 

материалов, заполнить  инструкционно-технологическую карту на обработку 

кармана (по выбору).  

 

 

№ 

опер

ации 
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операции 
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ТУ на выполнение 
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ние, 
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ения, 

инструмент
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Обработка боковых сторон кармана может быть с отделкой. 

 

 

 

 

Рис.4.  Обработка боковых и нижней сторон накладного кармана. 

 

Практическое задание № 4: 

1.  По представленным схемам составить алгоритм выполнения карманов. 

2. Обосновать методы технологической обработки, видов отделки. 

3. Разработать схемы узлов с использованием различных видов отделочных 

материалов: 

а) тесьмой, 

б) бейкой, выкроенной по форме кармана, 

в) бейкой, выкроенный под углом 45*, 

г) рюшей, 

д) кружевом, 

е) лентой. 
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Выполнение практического задания № 4 
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Накладные карманы могут быть обработаны на подкладке (одной или 

двойной). 

 

 

 

       

а                             б                              в                                     г 

 

              

Рис. 5. Способы обработки кармана на подкладке. 
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Рис.6. Способ настрачивания кармана на подкладке на основное изделие. 

 

Практическое задание № 5: 

 1. Изучить схемы сборки карманов на подкладке (рис. 5 и 6). 

2. Дать наименование операций (строчек). 

3. Обосновать каждый из представленных способов обработки. 

 

 

 

Выполнение практического задания № 5: 

По представленной схеме составить инструкционно-технологическую карту 

по обработке накладного кармана на подкладке: 
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Выбор способа обработки накладного кармана зависит от особенностей 

модели, свойств ткани, а также местоположения и назначения детали. 

 

 

 

Рис.7.  Эскизы моделей с карманами различных форм 

 

 

Практическое задание № 6: 

 

1. Выделить модели с карманами, дать описание модели; 

2. Предложить материалы для изготовления, выделить их свойства; 

3.  Выделить режимы технологической обработки; 

4. Разработать схемы технологической обработки карманов всех 

представленных моделей на рис. 7; 
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Выполнение задания № 6 

Представить технологические схемы обработки карманов моделей на рис.7, 

предложить свой вариант модели и схемы сборки. 

№ модели схема алгоритм выполнения 
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 Накладные карманы могут быть обработаны с одной, двумя (несколькими) 

линиями входа 

 

 

 

Рис. 8. Модель куртки 

 

Практическое задание № 7: 

Дать описание модели по рис.8, обосновать выбор материала и способа 

обработки кармана. Разработать алгоритм выполнения накладного кармана. 
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Рис.9. Эскиз куртки 

 

Практическое задание № 8: 

По эскизу модели (рисунок 9) предложить варианты методов обработки 

кармана, если данный карман будет: 

а) с фигурной листочкой; 

б) с фигурными краями. 
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Соединение накладного кармана может создавать эффект объема. Объем 

создается различными способами: складками, сборкой, вытачками и др. 

 

Рис.10. Схема обработки накладного кармана с эффектом отлетного 

нижнего края. 

        
 

 

 

 

Рис.11. Накладные карманы с эффектом объема 
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Практическое задание № 9: 

1. Выполнить накладной карман с эффектом объема в соответствии с 

представленными схемами (на выбор).  

2. Составить алгоритм технологической обработки. 

 

 

 

       

Рис.12. Способы обработки накладного кармана с отлетными краями 
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Рис.13. Варианты создания объема накладных карманов 
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Объемные накладные карманы получили распространение в изделиях 

различного стиля и ассортимента (не только спортивного стиля). Они могут 

иметь различные формы, степень жесткости, месторасположения, назначение. 

Объем кармана может быть создан только по боковым сторонам, по нижней 

или верхней или по всему контуру кармана. 

 

                                                                           

                               

 

Рис.14. Модели объемных карманов 
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В зависимости от формы кармана (мягкой или жесткой) карман 

обрабатывают обтачками , выкроенными, соответственно, по прямой линии 

(если карман мягкой свободной формы) или по форме кармана (если карман 

жесткой устойчивой формы). Обтачек может быть одна или две, это зависит 

от объема кармана. Обтачки выкраивают из основного или отделочного 

материала с припусками  0,7- 1,0 см в зависимости от свойств ткани. Шов 

обтачивания контура кармана может быть настрочен строчкой отделочной 

или закрепляющей.  

Если карман прямоугольной формы и объем создается только с боковых или 

нижней стороны, обтачки могут быть цельновыкроены с основной деталью. 

 

        

 

 

 

 

Рис. 15 Детали кроя объемного накладного кармана 
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Практическое задание №10: 

1. Изучить схему сборки кармана представленного на схеме.  

2. Составить алгоритм технологической обработки в соответствии с 

нумерацией строчек по схеме. 

3. Обосновать метод обработки, предложить свой вариант 

 

       

 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

9. 

10. 

11. 
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Практическое задание №11: 

1. Изучить схему сборки кармана с двумя обтачками и соединение с деталью.  

2. Составить алгоритм технологической обработки в соответствии с 

нумерацией строчек по схеме. 

 

 

 

 

А) 

Б) 

В). 

Г). 

1. 

2. 
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Накладной объемный карман «портфель» выкраивают с удвоенными 

припусками по боковым и нижним сторонам.  

Припуск по верхнему срезу проектируют исходя из задуманного  способа 

обработки. 

Сначала обрабатывают нижние углы кармана. Деталь складывают по 

диагонали, припуски на обработку нижних углов стачивают, образуя у линии 

сгиба угол 90 градусов. Излишки материала подрезают. Припуски на швы по 

сгибам складок рассекают, швы разутюживают.  

Затем обрабатывают верхний край.  

При соединении кармана с основной деталью на нее настрачивают припуск. 

Верхние углы кармана могут быть прикреплены кнопками (пуговицами), 

закрепкой.. 

 

                  

 

 

Рис. 16. Этапы обработки накладного кармана «портфель» 
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Рис.17. Модели одежды с объемным карманом «портфель» 

 

 

 

Рис.18. Технологическая схема сборки накладного кармана «портфель». 
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Практическое задание №12: 

1. Изучить схему и последовательность обработки кармана «портфель».  

2. Составить инструкционно-технологическую карту. 

3. Выполнить образец кармана «портфель» 
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